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Verarbeitungshinweise

Sandwichelemente Allgemein

Allgemein

* Die Kernschdume kénnen in der Regel keine
Auszugskrafte fir Schrauben aufnehmen.

* Nieten durfen nur durchgehend und mit Gegenlager
(Gefahr des Eindellens) verwendet werden.

e Niemals nur eine Deckschichtseite vernieten (Gefahr des

Delaminierens) sofern entsprechende Belastungen auf die

Platten zu erwarten sind.

* Paneele kénnen nicht auf Vakuumform- und
Tiefziehmaschinen verarbeitet oder gekantet werden.

* Oberflachen kénnen bedingt verschweil3t werden (bitte
Rucksprache mit unserer Anwendungstechnik).

* Das Schneiden mit Tafelscheren ist nicht méglich.

* Platten kénnen bis zu einer Dicke von ca. 10 mm
bedingt gestanzt werden. Wir weisen darauf hin, dass
beim Stanzvorgang Rundungen entstehen kénnen.
Der Schaum kann an der Stanzstelle gequetscht und
zerstort werden.

* Bei der Verarbeitung von Holzprofilen missen die
Klemmleisten verschraubt werden und dirfen nicht
genagelt werden.

Verkleben

* Untergrund muss sauber, frocken und fettfrei sein

* Flachige Verklebung maglich

* Auf haftféhigen Untergrund achten

* Angaben der Kleberhersteller beachten

* Nur [6sungsmittelfreie Kontaktkleber fur Schaume
verwenden

* Einkomponentenkleber vor dem Zusammenfigen
gut abliften

* Zweikomponentenkleber exakt nach
Herstellerangaben mischen

Eine starre Montage der Platten muss vermieden werden,
um die Ausdehnungsfahigkeit zu gewdhrleisten. Es ist
umlaufend mindestens 6-10 mm Abstand zum Rahmen
einzuhalten. Die Paneele missen schwimmend in einer
ausreichend dimensionierten Gummidichtung oder
ghnlichem gelogert sein.

Der Schaum ist vor UV-Strahlung zu schitzen.

Um Frostaufbriiche zu vermeiden, darf keine Feuchtigkeit
in die Schaumrillen geraten.

Verbundelemente dirfen nie die statische Aussteifung
einer Konstruktion tbermnehmen. Die Statik muss gemé&h
Verarbeitungsrichtlinien der Profilsystemhersteller
ausgefuhrt werden.

Garantieanspriiche bestehen ausschlieBlich auf die
Verklebung und die Oberfléche (gemaf
Herstellerangabe), jedoch nicht auf Verzug der Paneele.
Dickentoleranzen der Vormaterialien kénnen teilweise

(z. B. im StoPbereich des Schaumkerns) sichtbar sein und
stellen keinen Reklamationsgrund dar.

Der Temperatur-Einsatzbereich kann in Abhéngigkeit der
Deckschichten und der Kernschichtmaterialien differieren.
Fir genaue Informationen setzten Sie sich bitte mit uns in

Verbindung.

Vor dem Einsatz entsprechende Musterproben erstellen
Kleber dirfen keine statische Funkfion Gbernehmen
Silikone auf Vertraglichkeit prifen

Beim Einsatz von Silikon muss der Untergrund nach
Herstellerangaben mit Haftprimer efc.

vorbehandelt werden.

Stirnkanten nur bedingt verklebeféhig

Schaume erzielen bei Stirnkantenverklebung keine
hohe Haft- und Scherfestigkeit

Verklebung von SKS: siehe gesonderte
Verarbeitungsempfehlung

bei Stirnkantenverklebung empfehlen wir den elasfischen
Universalklebstoff llloruck SPO50



Oberflachenschutz-
folien bei PVC oder
Stadurlon

In Abstimmung mit unseren lieferanten fur

Oberfléchenschutzfolien haben wir zur Vermeidung von
erhshter Folienhaftung nachfolgende Lager- und
Verarbeitungsempfehlungen erarbeitet:

* Grundsaizlich sind alle Oberflachenschutzfolien nicht
UV-stabilisiert. Aufgrund des Schrumpfverhaltens der
Schutzfolie kdnnen umlaufend am Rand bis zu 10 mm Folien-
untermal entstehen.

* Die ideale Lager- und Weiterverarbeitungstemperatur liegt
zwischen +10° C und +40° C. Bei Temperaturen

unter 10° C nimmt die Klebekraft der Oberfléchenschutzfo-
lie linear mit der Temperatur ab. Bei Temperaturen

tber 40° C nimmt die Klebekraft der Oberfléichenschutzfo-
lie bis zum Kleberibertrag auf die Platte linear

mit der Temperatur zu.

Lackieren, Bedrucken

* Stadurlon ist als SL/Color und SL/EasyPaint
(siehe Produktinfo) in allen RALFarben lackiert/
lackierbar oder bedruckbar und fir den
Aubeneinsatz geeignet

Bohren

L

Bl

Frésen

* Speziell bei der Lagerung bzw. im eingebauten Zustand
der Platten mit Oberflachenschutzfolie unter Einfluss

von UV-Strahlung (Sonne) kann die Oberflachentemperatur
40° C leicht tbersteigen. Dadurch erfolgt neben

dem Kleberibertrag eine Versprédung der Oberfléchen-
schutzfolie.

* |dealerweise sind Platten mit einer Oberfléchenschutzfolie
im Innenbereich zu lagern (Vermeidung von

UV-Strahlung auch im Bereich von Toren und Fenstern). Sollte
dies nicht mdglich sein, missen die Platten mit

einer weifen lichtdichten Abdeckhaube geschiitzt werden.

* Im eingebauten Zustand, unter Einwirkung von UV-Strah-
lung (Innen- u. Aubenbereich), muss die
Oberflachenschutzfolie sofort entfernt werden.

e Bei Platten mit Oberflachenschutzfolie, die keiner UVStrah-
lung ausgesetzt sind, muss die Schutzfolie

innerhalb von & Monaten nach Herstellung (siehe Etikett, nur
Paleftenkennzeichnung) entfernt werden.

* PVC aus thermischen Griinden nur in weilen
Farbténen lackierfahig

* Alle sonstigen Paneele auf Anfrage lackierféhig

* Nachtrégliches Pulverbeschichten beim Verbundelement
nicht méglich

* Bei Nasslackierung die Schdume auf Lackvertraglichkeit

prifen (l8sungsmittelfreil )

Rand mit Klebeband abdecken

* Bei Holz I6sungsmittelfreie Lacke und Lasuren verwenden

Spiralbohrer mit Kunststoffschliff verwenden:

* Freiwinkel ca. 8-10°

* Spanwinkel ca. 3-5°

* Spitzenwinkel ca. 80-110°

* Bei groPen Llochdurchmessern Zentrierbohrer verwenden.

* Enfsprechende DIN/EN- und VDIRichtlinien beachten.

* Aus Standzeitgrinden Diamantwerkzeuge
verwenden, HM-bestickte Werkzeuge sind
ebenfalls maglich.

* Drehzahl und Vorschub liegen zwischen
3.000-24.000 U/min und 1-30 m/min je nach
Werkstoff und Werkzeugwahl.
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Verpackung

* Alle Plaften missen generell liegend, plan und
trocken gelagert werden.

* Bei Paletten-lieferungen werden als Basis- und
Abschlusslage Extruderschaumplatten 10-20 mm
aufgelegt. Dies dient nicht nur zum Schutz vor
Verkratzen etc., sondern auch als thermische
Trennung gegen das umgebende Klima. Dadurch
wird weitestgehend vermieden, dass die oberste
Plattendecklage andere klimatische Verhélinisse
aufweist, als die nachfolgend auf dem Stapel
liegenden Platten. Beugt somit auch dem Verzug
von Platten vor.

* Die Paleften sind mit einer hellen PE-Folie
verpackt. Achtung: nicht auBBenlagerfahig.

e Die Paletten sind nach dem Offnen mit einer
UV-bestandigen Folie abzudecken.

e Nach dem Offnen einer Verbundelementpalette ist

die oberste Platte zuséizlich vollflachig und
ausreichend zu beschweren.

Sagen

* Mittels Holz- oder Metallbearbeitungsmaschinen,
z. B. Wandsagen, Tisch- und Handkreisséigen,
Band- und Stichsagen.

* Hartmetallbestickte Sageblatter

* Keine Khlflissigkeiten verwenden

* Plaftenaufteilsagen (Druck fur die Greifklammern
prifen, max. 1-1,5 bar).

* Stichséigen (Mittlere Zahnung und langsamer
Vorschub). Auf Empfehlung unserer
Sageblatilieferanten!

Lagerung, Transport,

* Die Platten missen immer hochkant getragen
werden (Durchbiegung].

* Finzelne Platten missen vom Stapel abgehoben
und dirfen nicht tber die Kanten gezogen werden.

* Auch beim Transport ist generell auf liegende Lagerung zu
achten (Ausnahme: Hochkantpaletften). Ausgenommen
davon sind Glaspaneele, die méglichst stehend
transportiert werden sollten.

* Bei Glas- und allen sonstigen Paneelen ist auPerdem
darauf zu achten, dass beim Lagern direkte
Sonneneinstrahlung ausgeschlossen wird. Bei
Nichtbeachtung wird jede Reklomation abgelehnt.

* Alle Produkte sind nach Erhalt sofort auf sichtbare
Transportschaden zu Uberprifen. Diese missen zwingend
auf dem Lieferschein vermerkt werden. Verdeckte
Transportschaden missen spéatestens 6 Tage nach der
Auslieferung schriftlich (Digitalfotos sind hilfreich) bei
Stadur angemeldet werden. Reklamationen nach Einbau
der Produkte lehnen wir ab.

* Besonders Schichtstoffpaneele sind vor der Verarbeitung
entsprechend zu klimatisieren.

* Nach dem Einbau sofort die Schutzfolie entfernen!

* Schutzhandschuhe tragen, da Plattenkanten sehr
scharfkantig sind.

* Prinzipiell eignen sich Trapezzahnségeblatter am
besten. Benstigt man allerdings perfekte
Schnittkanten, setzt man Holzzahnségeblatter ein.

Die Standzeit von Hohlzahnsageblattern ist
allerdings geringer als bei Trapezzahnsageblattern.

* Hersteller: Leitz z. B. fur Striebig Wandsage
300 x 3,2 x 30 Z96 pos. T2/F2 IDENT Nr. 059951.
z. B. for Homag Druckbalkenstige
370 x 3,8 x 60 Z96 pos. T2/F2 IDENT Nr. 059867

* Drehzahlen und Vorschibe: Sie liegen zwischen
3.000-6.500 U/min und 5-30 m/min je nach
Werkstoff und Sageblattdurchmesser.

Allgemein ist festzuhalten, dass Schnittgeschwindigkeit, S&-
geblattdurchmesser und Drehzahl aufeinander abgestimmt
sein missen



/usatzhinweise

FrameTec & ProfileTec

Kopplung

Kopplungen von Profilverbreiterungen im
Bauksrperanschlussbereich sind im Regelfall statisch nicht
wirksam, so dass rechtwinklig zur Fensterebene wirkende
Kréfte nur bedingt tbertragen werden kénnen. Hieraus
resultieren hohere Verformungen im Rahmenbereich

unter Lasteinwirkung, die zu einer Beeintrachtigung der
Gebrauchstauglichkeit fihren kénnen. Bei Kunststoff-Fenstern
ist erfahrungsgemah bei Verbreiterungen tber 60 mm keine
ausreichende Lastabtragung tber die Kopplung gegeben.
Mehrfachkopplungen reduzieren die Lastabtragung in den

I_ Verbindung

Es sollte alle 300 mm eine Verschraubung an dem Fenster

oder Schwellenprofil erfolgen. Die Verschraubung mit der
SFS Kopplungsbohrschraube SPC4 ist selbst ohne

Verarbeitung

* Unfergrund ist Befon oder Ziegelmauerwerk.
Rahmenbauwerke sind statisch nachzuweisen und auf
thermische,/hygrische Bewegung hin zu tberprifen.

* Schrauben missen durch den grauven StadurFoam Kemn
geschraubt werden

Bauksrper erheblich. Beim Einsatz von Verbreiterungen
mit einer Ansichtshdhe tber 60 mm ist die Befestigung
zum Maverwerk mit Krallen bzw. Schlaudern oder
Schrauben nicht ausreichend. In diesem Fall sind

die Verbreiterungsprofile mit Winkeln zu befestigen.
Sockelprofile solllen generell unterfuttert werden und
vollflachig auf die komplette Lange aufgelegt werden.

Bei Kopplung von Einzelelementen iber die Schwalbe, ist
eine Verklebung erforderlich um mégliche spaltbedingte
Feuchtschéden auszuschlieBen.

FB-FK 7,5 mm

Vorbohrung problemlos durch unseren Schraubkern inkl.
Stahleinloge zu vollziehen. Auch andere markiibliche
Kopplungsschrauben kénnen eingesetzt werden.

* Die ideale Lager- und Weiterverarbeitungstemperatur,
besonders fir FrameTec Eckwinkel, liegt zwischen +10° C
und +40° C. Bei Temperaturen unter 10° C nimmt die
Klebekraft der Oberfléchenschutzfolie linear mit der Tempe-
ratur ab. Bei Temperaturen tber 40° C nimmt die Klebekraft
der Oberflachenschutzfolie bis zum Kleberibertrag auf die
Platte linear mit der Temperatur zu.
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Pflege und Reinigung

FrameTec und ProfileTec bendétigen nur wenig Pflege. Um Reinigung mit Wasser oder milder Seifenlauge durchgefihrt
die hochwertigen Kunststoffoberfléchen vor unvermeidbaren  werden. Bitte beachten Sie, daP andere, aggressive Mittel
Umwelteinflissen zu schitzen, sollte regelmafig eine wie z. B. Scheuermittel die Oberflache angreifen kénnen.

i Abdichtung

Fugen missen dauerhaft abgedichtet sein.
Die Silikonschnur oder Kopplungsdichtung muss in der AuBenfuge angebracht werden.

Der Damplfdiffusionswiderstand mub raumseitig gréBer als auBenseitig sein.
Ermittlung der Luft, Wind, Wasser - Systemeigenschaften nach DIN ED 1026; DIN ED 1027; DIN EN 12211

Luftdurchlassigkeit: Klasse 4*
Mittelwert der Luftdurchlassigkeit: Klasse 4*

Schlagregendichtheit: Klasse QA ™
*geprift durch die MPA BAU Hannover

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Es gibt eine Vielzahl an Fachliteratur zur Bauabdichtung.

Deutschland gilt insbesondere die ,DIN EN 18533 - Abichtung von erdberthrenden Bauwerken” und fiir die Begriffe die
DIN 18195. Weitere Regelwerke:

* RAlleitfaden fir Montage und die TR 20

* iftPublikation ,Bodentiefe Fenster und Turen richtig montieren”

e ibat ,Anschluss bodentiefer Elemente”

* Fachregelwerk fur Abdichtungen (gemaf Flachdachrichtlinie)

* Fachregelwerke der Berufszweige: Dachdecker, Glaser, Fensterbauer & Tischler

* nach akiueller Situation sind weitere Regelwerke zu beachten

Fur Osterreich ist insbesondere zu beachten:
o« ONORM B 5320 Einbau von Fenstern und Tiren in Wéande
e ONORM B 3691 Planung und Ausfihrung von Dachabdichtungen in

o ONORM B 3692 Planung und Ausfishrung von Bauwerksabdichtungen
e Richtlinie fir den Anschluss von Fenster, Sonnenschutz und Fassade

Fur die Schweiz gelten die SIA 271 und das Merkblatt fir Abdichtungsanschlisse fur Fenster und Turen. Weitere
Regelwerke:
*  Merkblatt der Geb&udehille Schweiz

* nach akiueller Situation sind weitere Regelwerke zu beachten



-l- Abdichtung

* Bei der Abdichtung mit Bitumen muss besonders vorsichtig gearbeitet werden.
Durch zu lange Hitzeeinwirkung kann die Klebeverbindung stark beeinflusst werden.
Besonders StoBbereiche durfen nicht direkter Hitze ausgesetzt werden.

Immer die Bitumenbahn beflammen und an die StadurFoam-Deckschicht andriicken, nicht andersherum!

Passend zum Temperatureinsatzbereich von StadurFoam (ca. 60°C) empfehlen wir:
e EPDM-Dichtbahn™*

* Flussigkunststoff-Abdichtung ™

* Aufgrund der Vielzahl an verschiedenen Materialien am Markf muss
die passende Abdichtung in Eigenversuchen erfolgen.

Beispiel

Beispiel
Auswirkung zu starker Beflammung

Abdichtung mit geprifter Flissigabdichtung

Bt iusidat
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Die Wiedergabe der Farben und Oberfléchen entspricht den drucktechnischen Maglichkeiten. Bei genauerer Farb- und
Oberflachenabstimmung empfiehlt es sich, ein Original anzufordern. Technische Anderungen vorbehalten. Samtlichen

Geschaftsvorgangen liegen unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen zugrunde, die unter www.stadur.de eingesehen
werden kannen.
Revision 2025-10-A
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Kontaktieren Sie uns.

Stadur Produktions GmbH & Co. KG Telefon +49 (0) 41 44 / 234-0

Ostereichen 2-4, Telefax +49 (0) 41 44 / 234-100

21714 Hammah, Germany E-Mail stadur@stadur.com
Internet www.stadur.com
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